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背景和必要性1



1 建设依据 改善区域大气环境质量的需求背景和意义

1、挥发性有机物作为PM2.5和O3形成的关键前体物，是复合型大气污染的重要诱因。实施挥发性有机物

控制是确保大气复合型污染程度降低，PM2.5污染持续改善，臭氧加重趋势得到遏制的重要抓手。



《国务院关于印发打赢蓝天保卫战三

年行动计划的通知》（国发〔2018〕

22号）

《中共中央国务院关于全面加

强生态环境保护坚决打好污染

防治攻坚战的意见》

《吉林省落实打赢蓝天保卫战行动计

划实施方案》

《省委省政府关于全面加强生态环境

保护坚决打好污染防治攻坚战的实施

意见》

2018年6月
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2018年8月
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2018年6月
27日

2018年9月
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发布

1 建设依据 实现三年蓝天保卫战目标的需求背景和意义



《中共中央国务院关于全面加强生态环境保护坚决打好污染防治攻坚战的意见》

总体目标

具体目标 基本原则 重点任务

到2020年，生态环境质量总体改善，主要污染物大幅减少，环境风险得到有效管控，生态环
境保护水平同全面建成小康社会目标相适应。

 PM2.5下降18%以上;

 地级市空气质量优良天数比例>80%;

 I-III类地表水体>80%;

 劣V类水体<5%;

 SO2\NOX排放量减少15%以上;

 COD\氨氮排放量减少10%以上;

 污染地块安全利用率>90%;

 生态红线面积占比达到25%左右;

 深林覆盖率达到23.04%以上。

 坚持保护优先

 强化问题导向

 突出改革创新

 注重依法监管

 推进全民共治

 推动形成绿色发展方式和生活方式

 坚决打赢蓝天保卫战

 着力打好碧水保卫战

 扎实推进净土保卫战

 加快生态保护与修复

 改革和完善生态治理体系

1 建设依据 实现三年蓝天保卫战目标的需求背景和意义



《打赢蓝天保卫战三年行动计划》

总体要求

具体目标 指导思想 重点区域

以习近平新时代中国特色社会主义思想为指导，全面贯彻党的十九大和十九届二中、三中全
会精神，认真落实党中央、国务院决策部署和生态环境保护大会要求。

 SO2\NOX排放量减少15%以
上;

 PM2.5下降18%以上;

 地级市空气质量优良天数比
例>80%;

 重度及以上污染天数比率下
降25%以上；

坚持新发展理念，坚持全民共治、源头

防治、标本兼治，持续开展大气污染防

治行动，综合运用经济、法律、技术和

必要的行政手段，大力调整优化产业结

构、能源结构、运输结构和用地结构，

强化区域联防联控，狠抓秋冬季污染治

理，统筹兼顾、系统谋划、精准施策，

坚决打赢蓝天保卫战，实现环境效益、

经济效益和社会效益多赢。

 京津冀及周边（2+26）

 长三角地区（江浙沪皖）

 汾渭平原

山西（晋中、运城、吕梁）

河南（三门峡）

陕西（西安、铜川、宝鸡、

咸阳、渭南、杨凌示范区）

1 建设依据 实现三年蓝天保卫战目标的需求背景和意义
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 2016年11月发布《“十三五”生态环境保护规划》

全面加强石化、有机化工、表面涂装、包装印刷等重点行业挥发性有机物控制；
印刷行业全面开展低挥发性有机物含量原辅料替代，改进生产工艺；
支持企业推行绿色设计，开发绿色产品，完善绿色包装标准体系，推动包装减量化、无害化和材料回收利用。

 2017年9月发布《“十三五”挥发性有机物污染防治工作方案》

要深入推进包装印刷行业VOCs综合治理，推广使用低（无）VOCs含量的绿色原辅材料和生产工艺、设备，加强无组织废
气收集，优化烘干技术，配套建设末端治理设施，实现包装印刷行业VOCs全过程控制。

到2019 年底前，低（无）VOCs 含量绿色原辅材料替代比例不低于60%。
对油墨、胶粘剂等有机原辅材料调配和使用等，要采取车间环境负压改造、安装高效集气装置等措施，有机废气收集率达

到70%以上。

 2018年6月发布《国务院关于印发打赢蓝天保卫战三年行动计划的通知》

制定石化、化工、工业涂装、包装印刷等VOCs排放重点行业和油品储运销综合整治方案，出台泄漏检测与修复标准，编
制VOCs治理技术指南。

重点区域禁止建设生产和使用高VOCs含量的溶剂型涂料、油墨、胶粘剂等项目。

 2019年6月发布《重点行业挥发性有机物综合治理方案》

包装印刷行业VOCs综合治理。重点推进塑料软包装印刷、印铁制罐等VOCs治理，积极推进使用低（无）VOCs含量原辅
材料和环境友好型技术替代，全面加强无组织排放控制，建设高效末端净化设施。重点区域逐步开展出版物印刷VOCs治理工作，
推广使用植物油基油墨、辐射固化油墨、低（无）醇润版液等低（无）VOCs含量原辅材料和无水印刷、橡皮布自动清洗等技术，
实现污染减排。

1 建设依据 重点行业减排要求背景和意义
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1 建设依据 重点行业减排要求背景和意义

实施重大专项，大幅降低污染排放

（四）实施挥发性有机物专项整治：2020年VOCs排放量较2015年下降10%

（1）制定石化、化工、涂装、印刷和油品储运销综合整治方案

（2）建立健全石化行业“泄漏检测与修复”管理制度

（3）有机化工、涂装、印刷推进原辅材料替代和工艺改进

（4）强化油气储运销回收设施运行监管

（5）2019年底完成全省挥发性有机物专项整治

吉林省落实蓝天保卫战三年行动计划实施方案
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 北京的经验——大气环境改善压力与日俱增，相关政策不断提出减排要求。

20182016 2017

《北京市2012-

2020年大气污
染治理措施》

在石化、有机化
工、表面涂装、
包装印刷等行业
实施挥发性有机
物综合整治。

《北京市2013-

2017年清洁空气
行动计划》《大气污染防

治行动计划》

2012 2013 2013

包装印刷业必须使用

符合环保要求的油
墨。在汽车制造、电
子、印刷、家具、建
筑等行业，重点抓好
挥发性有机物污染控
制。

实施石化、家具、

包装印刷等重点企
业挥发性有机物排
放治理，工业行业
实现挥发性有机物
排放量减少50%。

《北京市打赢蓝天
保卫战三年行动计
划》《北京市“十三

五”时期环境保
护和生态建设规
划》

汽车制造、印刷、
家具制造等行业，
要使用低挥发性有
机物含量的原辅材
料，升级生产工艺
和喷涂设备，实施
有机废气密闭收集
和深度治理，确保

废气排放达标。

《“十三五”
挥发性有机物
污染防治工作
方案》

深入推进包装印刷行
业VOCs综合治理。推
广使用低（无）VOCs
含量的绿色原辅材料
和先进生产工艺、设
备，加强无组织废气
收集，优化烘干技术，
配套建设末端治理措
施，实现包装印刷行
业VOCs全过程控制。

对印刷、家具、电
子等重点行业，建
立达到国际先进水
平的挥发性有机物
排放管理标准体系。
各区对石化、汽车
制造、印刷、家具、
机械、电子等重点
行业，开展挥发性
有机物专项执法检
查。

 源头减排

 精细化管理

 无组织控制

 深度、综合治理

1 建设依据 重点行业减排要求背景和意义



印刷行业VOCs排放特征2



印刷业VOCs排放特征-生产工艺

印
刷
版
式

平版 —胶印油墨

凹版—凹版印刷油墨（塑料薄膜、烟包、精美画册、有价证券等）

凸版—凸版（柔版、树脂版）印刷油墨（纸包装、有价证券、铝罐等）

孔版

单张纸（几乎所有纸质印刷品，海报、画册等）

卷筒纸
热固（书刊、杂志等）

冷固（报纸、宣传单等）

丝网印刷

眷写版印刷

打字蜡版

镂空板印刷

（塑料、织物、金属、陶瓷、玻璃、印刷电路板等）

印铁——三片罐



印刷业VOCs排放特征-排污节点

油墨

稀释剂
油墨调配

G1

供墨系统

G2

承印物

G3 G5

复合

上光

胶订

烘干

G11

成品

检验

包装

入库

胶粘剂、光油调配

稀释剂 胶粘剂、光油

G9

G10

润版

G4

润版液

W4

清洗

W1、W3

清洗剂、水

G6

W4

危废贮存
（废油墨桶、废
清洗剂、废擦机
布、废显影液、

废活性炭等）

G8

W2

原辅料贮存
（油墨、稀释剂、胶
粘剂、光油、润版液

原液、清洗剂等）

G7

覆膜

制版

印前处理
印刷 烘干



印刷业VOCs排放特征——排放环节

产污位置 产污环节 污染源

产污比例（约值），%

胶印 凹印 柔印 丝印
复合/涂布/上光

等

调墨间或印刷车间
G1 调墨

油墨、稀释剂 —— 小于5 小于3 ——

——

G2 供墨

印刷机台
G3 印刷 油墨、稀释剂 小于5 20~30 10~20 10~20

G4 润版 润湿液 30~60 —— —— ——

烘箱 G5 印刷烘干 油墨、稀释剂 小于5 50~60 70~80 ——

生产设备、车间 G6 清洗 清洗剂 30~60 10 5~10 80~90 小于5

库房、车间、危废间
G7 原辅料贮存

废油墨、废清洗剂、废胶等 小于5 小于3 小于3 小于5 小于5
G8 危废贮存

胶黏剂、上光油、涂

料调配间或机器旁
G9 调胶（涂料）

复合胶、覆膜胶、上光油、

涂料、稀释剂等
—— —— —— —— 小于5

复合机、覆膜机、上

光机、涂布机等
G10 涂胶、上光、涂布等

复合胶、覆膜胶、上光油、

涂料、稀释剂等
—— —— —— —— 10~20

烘箱 G11 烘干
复合胶、覆膜胶、上光油、

涂料、稀释剂等
—— —— —— —— 80~90

• 不同工艺类型VOCs产污环节产污占比



印刷业VOCs排放特征—排放情景

VOCs的输入

（有机类原辅材料的使
用）

•稀释剂
• 油 墨
•润版液
•清洗剂
•胶黏剂

VOCs有组织排放

净化设施

风机

排
气
筒

集气系统 有机废弃物
（固废、废
液）

空调循环风

VOCs无组织逸散

 排放形式



印刷业VOCs排放特征—排放因子和浓度水平

生产工艺 原辅材料及工艺类型 产污环节 产污绩效，tVOCs/t油墨
污染物浓度水平，非甲烷总烃

mg/m3

平版印刷

单张纸胶印

溶剂型胶印油墨
烘干环节

0.8~1.5
200-500

印刷、清洗、润版等 100-300

UV胶印油墨/

植物油基胶印油墨
印刷、清洗、润版等

无醇/低醇润版液0.05~0.3； 20~80

酒精润版液0.5~0.8 80~200

热固轮转胶印（有二次燃烧） 植物油基胶印油墨 烘干、印刷、清洗、润版等 0.03~0.07 10~50

冷固轮转胶印 植物油基胶印油墨 印刷、清洗、润版等 0.05~0.12 10~50

凹版印刷

溶剂型油墨
烘干

1.5~2.0
800~1200（浓缩前）

印刷、清洗等 300~500

水性油墨
烘干

0.3~0.8
400~600

印刷、清洗等 100-200

柔版印刷

溶剂型油墨
烘干

1~1.2
400-600

印刷、清洗等 100-200

水性油墨
烘干

0.05~0.3
20-200

印刷、清洗等 20-50

丝网印刷
溶剂型油墨

烘干环节
0.6~1

400-600

印刷、清洗等 100-300

UV油墨 印刷、烘干、清洗等 0.05~0.1 10~50

复合/覆膜

干式复合 溶剂型胶粘剂 涂胶、烘干等环节 1~1.2a 300-800

挤出复合/湿法复合 水性胶粘剂 涂胶、烘干等环节 0.05~0.1a 10-80

无溶剂复合 无溶剂复合胶 复合、覆膜等环节 0.02~0.05a 小于30

上光/涂布
溶剂型上光油/涂料

烘干环节
0.8~1.5b

300-800

上光、涂布、调配、清洗等环节 100-300

水性上光油/涂料/UV上光油 烘干、上光、涂布、调配、清洗等环节 0.1~0.3b 20-50

a——单位为tVOCs/t胶粘剂；b——单位为tVOCs/t光油或涂料



 对原辅材料VOCs含量进行检测，

分析源头替代产品减排效益。

印刷业VOCs排放的影响因素——涉VOCs原辅材料使用情况
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48.55
52.77

40.54

34.35
31.29 32.95

15.15 15.86 14.09 15.17

23.7

14.38

0

10

20

30

40

50

60

相同监控点位、相同产品，不同生产环境下无组织

排放浓度对比

清理前 清理后

清理后

未清理

单位：mg/m3



印刷业VOCs排放的影响因素——工艺装备水平及管理水平
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 污染防治技术现状

平版印刷

凹版印刷

柔版印刷

原辅材料替代技术：植物油基胶印油墨、UV胶印油墨、无/低醇润湿液、低VOCs清洗剂。

设备或工艺革新技术：无醇润版胶印技术、无水胶印技术、加装自动清洗橡皮布系统。

工艺过程预防技术：应用较广泛的有集中供墨系统。

治理技术—收集技术： 印刷机旁加装集气罩。
末端：活性炭吸附、UV光解、等离子体、生物法以及各种复合技术等，少部分大型企业采用了活性炭吸附+
催化燃烧的方式。从调研和监测的结果看，抛弃式活性炭吸附、等离子体等处理工艺处理效率较低，不高于
20%。再生式活性炭吸附处理工艺处理效率较高，30~70%之间，一次性投资成本和运行费用较高。

原辅材料替代技术：大部分凹印企业仍使用溶剂型油墨。根据编制组调研，应用于塑料表印、纸张凹印等的
水性墨产品已较成熟，但应用比例不大。应用于塑料复合包装的水性墨产品中乙醇含量一般在50~70%，目
前有部分应用，但仍不成熟。

治理技术：烘箱有组织废气治理比例较高，印刷机墨槽、调墨间等无组织废气收集和治理效果较差，治理技
术种类繁多，其中较有效的为燃烧技术、吸附浓缩+燃烧技术、吸附+回收技术等。

原辅材料替代技术：柔印水墨技术较为成熟，VOCs含量在10%以内。UV油墨用于标签、证卡等印刷。

工艺过程预防技术：柔版印刷通常采用自动密闭式循环供墨方式（喷墨式），用来替代敞开式供墨方式（浸

泡式和墨斗辊式），现场的溶剂泄露和挥发比凹印要小很多。

治理技术：塑料柔印通常使用溶剂型油墨，废气普遍采用燃烧技术或吸附浓缩+燃烧技术。

印刷业VOCs排放的影响因素——VOCs治理技术



京津冀区域及周边地区印刷业现状—治理效果

序号 企业类型 印刷工艺 印后工艺 预防技术 治理技术
非甲烷总烃入口
浓度，mg/m3

非甲烷总烃出口
浓度，mg/m3 处理效率，%

1 包装印刷 凹版印刷 胶黏 溶剂型油墨 UV光解 / / /

2 包装印刷 凹版印刷 复合 溶剂型油墨 UV光解 291.2 246.6 15.32 

3 色带印刷 凹版印刷 / 溶剂型油墨 活性炭吸附+催化燃烧 477.7 68.9 85.58 

4 包装印刷 凹版印刷 复合 溶剂型油墨 活性炭吸脱附+回收 / 53.5 /

5 纸包装 平版印刷 预涂膜 植物油油墨 UV光解 29.6 29.9 -1.01 

6 纸包装 平版印刷 上光 植物油油墨 UV光解 / / /

7 印铁制罐 柔版印刷 涂布 溶剂型涂料 RTO 1048.73 65.6 93.74 

8 印铁制罐 凸版印刷 涂布 水性油墨 RTO / / /

9 印铁制罐 柔版印刷 涂布 水性柔印墨 RTO 236.2 39 83.49 

10 印铁制罐 平版印刷 上光 UV油墨 RTO 126.7 12.2 90.37 

11 安全印务 柔版印刷 水性柔印油墨 活性炭吸附+催化燃烧 47.5 2.13 95.52 

12 出版物印刷 平版印刷 胶订 大豆油墨 UV光解 18.8 15.1 19.68 

13 出版物印刷 平版印刷
胶订、覆膜、

上光
大豆油墨 吸附法 / 100 /

14 出版物印刷 平版印刷 胶订 大豆油墨 UV光解 32.67 23.33 28.59 

15 出版物印刷 平版印刷 胶订 大豆油墨 活性炭吸附+催化燃烧 17.9 13.9 22.35 

16 出版物印刷 平版印刷 胶订 大豆油墨、无醇润版液 活性炭吸附+催化燃烧 / 8.62 /

17 出版物印刷 平版印刷 胶订 大豆油墨、无醇润版液 活性炭吸附+催化燃烧 25.8 15.1 41.47 

18 出版物印刷 平版印刷 胶订 大豆油墨、无醇润版液 无治理 / 17 /



印刷行业VOCs控制技术3



源头替代（低VOCs含
量原辅材料使用）

过程阻断

（工艺装备优化）

末端高效治理

印刷业污染控制技术路线-总体思路

 油墨
 润版液
 清洗剂
 光油
 胶粘剂
 覆膜胶

 减低含VOCs含量
原辅材料使用量，

 提高含VOCs原辅
材料使用效率

 不影响印刷品质量

 有效收集
 高效净化
 投资可接受
 运行成本可接受



印刷业污染控制技术路线—源头替代技术

类型 被替代品 替代品 可替代性

油墨

溶剂型平版油墨 植物油基胶印、UV胶印 全部

溶剂型凹印油墨 水性凹印 部分

溶剂型柔印油墨 水性柔印、UV柔印 大部分

溶剂型丝印油墨 UV丝印 全部

润湿液 酒精润湿液 无/醇润湿液、零醇润版技术、无水胶印技术 全部

胶粘剂

溶剂型复合胶 水性、无溶剂复合、共挤复合 大部分

溶剂型覆膜胶 水性、预涂膜 全部

上光油 溶剂型上光油 水性、UV 全部



印刷业污染控制技术路线—过程阻断技术

序
号

技术类型 内容

1 调配过程控制技术
1）尽量缩短调配过程的时间。
2）油墨、胶黏剂等的调配应在密闭装置或空间内进行。

2 供墨过程控制技术
1）采用密闭容器和管道调配、输送原料，减少原料贮存、配制及供应过程VOCs的逸散。
2）向墨槽中加油墨或稀释剂时宜采用漏斗或软管等接驳工具，以减少供墨过程中VOCs的挥发。

3 印刷过程控制技术

1）凹版、柔版印刷机宜采用封闭刮刀，或通过安装盖板、改变墨槽开口形状等减小墨盘开口面积，从
而减少墨槽中VOCs的挥发。
2）控制印刷机台周围温度，防止高温造成溶剂挥发速度增加。
3）避免送风或吸风口正对墨盘，造成溶剂挥发速度增加。
4）应提高烘箱的密闭性，减少因烘箱漏风造成的无组织排放。
5）控制烘箱送风、排放量，使烘箱内部保持负压。

4 清洗过程控制技术

1）平版印刷机加装自动橡皮布清洗系统，可减少清洗时间、减少清洗废液、减少50~70%油墨清洗剂的
用量。
2）尽量少量多次使用油墨清洗剂，避免清洗剂的一次性大量使用。根据工作流程规定清洗剂的使用量，

为换版清洗工作的标准化打好基础。
3）清洗完成后，沾染有清洗剂的毛巾或抹布等应放入密闭容器。防治清洁用具上的VOCs的挥发。

5 贮存过程控制技术

1）油墨、稀释剂、清洗剂等含VOCs的原辅材料在不使用时，应加盖密封，并存放于低温、无阳光直射
的场所。
2）废油墨、废清洗剂、废活性炭等含挥发性物质的危险废物应分类放置于贴有标识的容器内，加盖密

封，存放于低温、无阳光直射的场所。
3）确保贮存油墨、溶剂等的容器材质结实耐用，没有破损，螺栓或盖子完全盖实。
4）分装油墨或溶剂的容器应预留一部分空间，避免阳光直射，防止因温度升高造成油墨或溶剂膨胀泄

露。



印刷业污染控制技术路线—末端治理技术

序号 分类 技术类型

1 废气收集技术 密闭罩、柜式排风罩、外部吸气罩

2 废气预处理技术 除颗粒物、除湿等

3 循环风回用技术 LEL、ESO等

4 吸附技术 活性炭吸附、分子筛吸附

5 燃烧技术 高温焚烧、蓄热燃烧、催化燃烧、蓄热催化燃烧

6 回收技术 冷凝回收

7 生物处理技术 -



印刷业污染控制技术路线—凹版印刷

生产工艺 产污环节 原辅料或工艺类型 工艺过程预防技术 治理技术
非甲烷总烃排

放浓度，mg/m3

凹版印刷

烘干

混合溶剂型油墨

调配过程VOCs预防技术+

供墨过程VOCs预防技术+

印刷过程VOCs预防技术+

清洗过程VOCs预防技术+

贮存过程VOCs预防技术

循环风回用+燃烧技术 20~50

印刷及其他 吸附+热脱附再生+燃烧技术 20~100

印刷、烘干 单一溶剂油墨

吸附+回收技术 50~120

吸附+热脱附再生+燃烧技术 20~100

印刷、烘干 水性油墨

生物处理技术 30~100



印刷业污染控制技术路线—平版胶印

工艺类型 产污环节 原辅料或技术类型 工艺过程预防技术 治理技术
非甲烷总烃，

mg/m3

热固轮转胶
印

烘干

植物油基油墨+零醇润版
技术/无水胶印技术/无

（低）醇润版液
供墨过程VOCs预防技术+
印刷过程VOCs预防技术+
清洗过程VOCs预防技术+
贮存过程VOCs预防技术+
润湿液过滤循环系统

设备自带二次燃烧 10~30

印刷、清洗、润
版

/ /

冷固轮转胶
印

印刷、清洗、润
版

/ /

/ /

平张胶印
印刷、清洗、润

版

植物油基油墨/UV油墨+
零醇润版技术/无水胶印
技术/无（低）醇润版液

植物油基油墨/UV油墨

活性炭吸附+热脱附再生
+催化燃烧

10~30

生物法 20~30



印刷业污染控制技术路线—柔版印刷

生产工艺 产污环节 原辅料或工艺类型 工艺过程预防技术 治理技术
非甲烷总烃排放

浓度，mg/m3

柔版印刷 烘干、印刷及其他

溶剂型油墨
调配过程VOCs预防技术+

供墨过程VOCs预防技术+

印刷过程VOCs预防技术+

清洗过程VOCs预防技术+

贮存过程VOCs预防技术

循环风回用+燃烧技术 20~50

吸附+热脱附再生+燃烧技术 20~100

水性油墨 / /

UV油墨 / /



印刷业污染控制技术路线—丝网印刷

生产工艺 产污环节 原辅料或工艺类型 工艺过程预防技术 治理技术
非甲烷总烃排放

浓度，mg/m3

丝网印刷

印刷、烘干、清洗 溶剂型油墨

供墨过程VOCs预防技术+

印刷过程VOCs预防技术+

清洗过程VOCs预防技术+

贮存过程VOCs预防技术

燃烧技术 20~50

吸附+热脱附再生+燃烧技术 20~100

印刷、烘干、清洗 UV油墨
清洗过程VOCs预防技术+

贮存过程VOCs预防技术
/ /



印刷业污染控制技术路线—复合/覆膜/上光/涂布

生产工艺 产污环节 原辅料或工艺类型 工艺过程预防技术 治理技术
非甲烷总烃排放浓

度，mg/m3

复合 复合、烘干

干式复合

调配过程VOCs预防技术+

清洗过程VOCs预防技术+

贮存过程VOCs预防技术

吸附+回收技术 80~120

循环风回用+燃烧技术 20~50

吸附+热脱附再生+燃烧技术 20~100

无溶剂复合

清洗过程VOCs预防技术+贮

存过程VOCs预防技术

/ /

共挤出复合 / /

覆膜 覆膜 水性胶粘剂 / /

上光/涂布
上光/涂布、

烘干

溶剂型光油/涂料

调配过程VOCs预防技术+

清洗过程VOCs预防技术+

贮存过程VOCs预防技术

燃烧技术 20~50

吸附+热脱附再生+燃烧技术 20~100

水性光油

清洗过程VOCs预防技术+贮

存过程VOCs预防技术

/ /

UV光油 / /

水性涂料 / /



印刷业VOCs排放管控的建议4



总体思路

 1、VOCs污染源控制是一项系统工程，在具体实施过程中应该结合企业自身的具体情况，从原辅

材料选用、生产工艺设备、过程控制和末端治理四个方面 选择适合行业技术、设备水平的控制

措施，实现 VOCs的减排。

 2、充分发挥行业专家和咨询机构的力量，采用行业辅导+示范推广的模式推进重点VOCs污染行

业的治理。

企业

环保局

行业专家+咨询机构

技术辅导需求

行业

行业示范推广



总体建议

以塑料软包装印刷和印铁制罐为重点，坚持削减存量和

控制增量并重的原则；对于新建印刷企业，采用严格环境准

入和削减量替代审批制度控制新增量；对于现有印刷企业，

在逐步完善VOCs污染源排放清单的基础上，以实施固定污染

源排污许可管理为抓手，按照《重点行业挥发性有机物综合

治理方案》的要求，采用结构减排、工程减排和管理减排相

结合的方式推进VOCs减排。



当前需要开展的工作

1、管那些源？ 建立和完善重点污染企业台账

2、如何防治？ 明确防治技术路线，指导企业减排

3、如何管？ 提高监管能力，构建监管体系



1、建立和完善重点源排放清单

存在问题

（1）源的遗漏和缺失

（2）数据有效性不满足管理需求

（3）缺乏清单更新机制

解决方案

（1）依托第二次污染源普查

（2）重点行业专项调查

（3）园区摸底调查

关键：1、编制单位要熟悉行业工艺

2、自下而上和自上而下相结合

3、重视数据填报人员的培训！！！！



2、明确防治技术路线，指导企业减排

存在问题
1、产业疏解和结构调整的力度大于工程减排；

2、工程减排效果不明显，事倍功半；

3、大型企业推进优于中小企业，中小企业处于

观望和应付状态。

4、重视末端治理，源头控制和过程控制推进不

力。

解决方案

（1）重点行业专项整治

（2）园区综合解决方案

（3）一厂一策

关键：1、继续发挥产业结构调整在VOCs减排中的作用

2、定制化减排方案(重视源头减排和过程控制）

3、技术可行和经济可行并重



合规性评估

 技术路线是否合理，运行效果是否稳定

 排放是否符合排放标准

 技术是否符合国家十三五挥发性有机物防治工作方案和《重

点行业挥发性有机物综合治理方案》要求



一厂一策方案编制

（1）工程技术分析

（2）VOCs排放环节识别

（3）排放源采样与监测

（4）减排潜力分析与核算

（5）源头控制措施筛选与评估

（6）过程控制措施可行性分析

（7）末端治理技术筛选与评估

（8）最佳可行控制技术确定

（9）编制VOCs减排技术方案



一厂一策方案编制

（9）编制企业VOCs整治方案

组分
浓度
风量
温度
排放特点

原辅材料

•年用量

• VOCs含量

• VOCs成份

•可替代性

工艺过程

•排污节点

•工艺特点

•集气系统

废气排放

•组份

•排放浓度

•排放量

•风量

对症下药



3、完善监管能力

存在问题

1、不管不行，一管就停。

2、“一刀切”，误伤怎们办

3、从不及格到优秀，怎么可能

4、“非专业” 监管“非专业”

解决方案

（1）有组织监测

（2）无组织排放评估

（3）园区总量管理

关键：1、建立适合VOCs污染源特点的监管方法

2、规范第三方检测监测技术服务

3、强化监管人员的培训



印刷业VOCs排放监管—总体思路

VOCs的输入
（有机类原辅材料的使用）

•稀释剂
• 油 墨
•润版液
•清洗剂
•胶黏剂

VOCs有组织排放

净化设施

风机

排
气
筒

集气系统 有机废弃物
（固废、废液）

空调循环风

VOCs无组织逸散

源头备案管理+有组织监测+无组织评估+过程管理



印刷业VOCs排放监管—总体思路

 源头备案：实施含VOCs原辅材料备案管理，确定各类型印刷企业纳入管控的原辅材料类型，要

求企业建立含VOCs原辅材料使用管理台账，能够实现对含VOCs物料的使用流程追溯、汇总，

监管人员对台账备案管理进行监管。

 过程管理：针对印刷行业工艺特点，确定各类型印刷企业重点监管环节,明确各含VOCs原辅材

料储存、输送和使用环节监管要求和净化设施运行维护监管要求。

 有组织排放监测：确定各类型印刷企业重点监测点位，监管人员实施非甲烷总烃+特征污染物

实施监督性监测。

 无组织排放评估：确定不同类型和不同管理水平印刷企业无组织监控点位，监管人员可以依据

《挥发性有机物无组织排放控制标准》，开展厂区无组织监控点（厂区/工位）合规性评估或

者筛查性评估。



改善空气质量任重而道远，需要大家携手努力，才能让家乡群
众的蓝天幸福感明显增强！
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